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Sanok, 8 marca 2011

ZAPYTANIE OFERTOWE

dotyczace oprzyrzadowania do kontroli ksztattu i jakosci powierzchni profilu podczas
procesu tloczenia.

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot zaméwienia bedzie obejmowat oprzyrzadowanie, ktére umozliwia kontrole faktycznego
ksztattu profilu gumowego (sprawdzanie wybranych wymiaréw profilu) jak réwniez sprawdzanie
profilu pod katem mozliwosci wystgpienia problemoéw jakosciowych na powierzchni profilu
podczas procesu wyttaczania (dziatanie w trybie bezposrednim).

Szczegotowa specyfikacja wymagan odnosnie przedmiotu zamoéwienia jest zawarta w zataczniku
nr 1 do tego zapytania ofertowego.

2. MIEJSCE | DATA ZLOZENIA OFERTY

Oferta winna =zosta¢ zlozona pocztg elektroniczng na nastepujacy adres e-mail:
tomasz.lasota@stomilsanok.com.pl , lub zamiennie poczta, kurierem lub osobiscie na
nastepujacy adres: ,STOMIL SANOK” S.A., ul. Reymonta 19, 38-500 Sanok, Polska do dnia 18
marca 2011 r.

3. KRYTERIA WYBORU OFERTY

Ocena ofert bedzie miata miejsce w oparciu o nastepujace kryteria:
- petna zgodnos$c¢ z opisem przedmiotu zaméwienia,

- cena,

- czas dostawy / data petnego wykonania.

4. DODATKOWE INFORMACJE

Jesli bedziecie Pastwo potrzebowali dodatkowych informacji, prosimy o kontakt z Panem
Tomaszem Lasotg pod numerem telefonu +48 13 46 54 633 lub prosze przesta¢ do niego e-mail
na adres tomasz.lasota@stomilsanok.com.pl

5. ZALACZNIKI

Zatgcznik nr 1 — Wymagania odnosnie oprzyrzadowania do kontroli ksztattu i jakosci powierzchni
profilu podczas procesu wyttaczania.

Sanockie Zaklady Przemysthu Gumowego

LSTOMIL SANOK" Spétka Akcyjna tel.: (+48) 13 46 54 444
ul. Reymonta 19 fax: (+48) 13 46 54 455
38-500 Sanok www.stomilsanok.com.pl



EUROPEJSKI FUNDUSZ * *
G OS PO DAR KA ROZWOJU REGIONALNEGO Al

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

: INNOWACYJINA UNIA EURGPEJSKA

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego

Wymagania odnosnie oprzyrzadowania do kontroli ksztattu i jakosci powierzchni profilu podczas
procesu wytlaczania.

1. Jako$¢ powierzchni zgodnie ze standardami klienta jak okreslono w punktach od a) do d)
ponizej (wymagana 100% ciagte wykrywanie)

a) Guzy, pecherze ($rednica: 0,2 — 1 mm, wysokos¢: 0,3 — 0,6 mm, czestos¢ wystepowania:
dopuszczalna ilo$¢ 1 — 4 sztuk na kazde 100 mm profilu).

b) Zarysowania, zagtebienia (gtebokos¢: 0 — (-0,5) mm, dtugo$¢: 1 — 10 mm, czestose
wystepowania: dopuszczalna ilos¢ 1 - 4 sztuk na 500 mm profilu).

c) Otwory ($rednica: 0 — 0,5 mm, gtebokosS¢: 0 - (-0,5) mm, czestos¢ wystepowania: dopuszczalna
ilos¢ 1 - 4 sztuk na 100 mm profilu).

d) Wymaga sie, aby mierzono dtugos¢ 100 mm i liczono ilos¢ wad i jesli ilo§¢ wad przekroczy 4,
niezbedne jest znakowanie. Maszyna musi by¢ rowniez kompatybilna z maszyng tnacq w celu
wyeliminowania / odseparowania produktow niezgodnych (np. maszyna / urzadzenie kontrolne
winno przesta¢ sygnat do maszyny tnacej aby odtozy¢ wadliwe produkty po cieciu).

2. Powierzchnia lakierowana (wymagane 100% kontroli):

a) Jednorodna powierzchnia zgodnie z wymaganiami klienta oraz zgodnie z probka kontrolng
(grubos¢ lakieru jest wieksza lub réwna 4 pm)

b) Powierzchnia lakierowana ma by¢ zgodna z rysunkiem klienta wg przyktadéw pokazanych
ponizej — produkty bez lakieru lub brakujacymi fragmentami lakieru w obszarach, gdzie jest on
wymagany muszg zosta¢ wyeliminowane / odseparowane.

Stosowane lakiery:
RESILON 2020/D7621,
WSC 4029,

ARC 13 P3,

Sipiol WL2015-22P,

O O T O W
_— = = -

Lakierowane sg zardwno powierzchnie z gumy porowatej i petnej.

Dostawca maszyny jest proszony o okre$lenie srodka (i jego specyfikacji), ktory umozliwi maszynie
zidentyfikowanie obecnosci lakieru (np. Srodek oddziatujacy w ultrafiolecie jest obecnie stosowany
w Stomil, wiec, w miare potrzeby, moze zosta¢ zastosowany).
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4. Stosowane mieszanki gumowe:
a) Mieszanki z gumy porowatej o gestosci w zakresie od 550 do 800 g/cm3.
b) Mieszanki z gumy petnej w zakresie twardosci 60 — 95 ShA.

5. Typowe profile do zastosowan motoryzacyjnych jak réwniez utozenie profilu podczas produkcii
(ustniki do wyttaczania z jednym lub dwoma wylotami)

A)

Lacquered area control as well as surface
quality control

T

Cimensional check to he
effected symmetrically on hoth
outlets ca 7 tmm

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jakosci powierzchni.
Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 7 mm

B)

Lacquered area control as well as surface
quality control

T x s

Drmensional checls to be

effected symumetrically on baoth
outlets ca 7 mun . 7

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jako$ci powierzchni.

Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 7 mm
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C)

Lacquered area control as well as surface
quality control.

Dimnensional check to be
effected symmetrically on ‘,/
/ p

hoth outlets ca 7 mm
/\} :
'd .

- = e —

Surface quality control.

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jakosci powierzchni.
Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 7 mm

Kontrola jakosci powierzchni.

Lacquered area control as well as surface
quality contral.

Dumensional check

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jako$ci powierzchni.

Sprawdzenie wymiaru ok. 11 mm.
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Lacquered area control as well as surface
quality control.

Dumnensional check to be
effected symmetrically on
both outlets ca 11 mm /

Surface quality control

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jakosci powierzchni.

Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 7 mm

Kontrola jakosci powierzchni.

F)

Lacouered area control as well as surface
quality control

Lacouered area
control

Dimensional checls ta be
effected symmetrically on hoth
outlets ca 10 numn

e A gl [ LLpbibana

Dimensional checl to be
effected symmetrically on hoth
outlets ca 16 mm

Kontrola powierzchni lakierowanej oraz kontrola jakosci powierzchni.
Sanockie Zaklady Przemysthu Gumowego

LSTOMIL SANOK" Spétka Akcyjna tel: (+48) 13 46 54 444
ul. Reymonta 19 fax: (+48) 13 46 54 455
38-500 Sanok www.stomilsanok.com.pl




EUROPEJSKI FUNDUSZ
GOS PO DAR KA ROZWOJU REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

: INNOWACYJINA UNIA EURGPEJSKA

Kontrola powierzchni lakierowane;j.
Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 10 mm

Sprawdzenie wymiaru do wykonania symetrycznie na obydwu wylotach ok. 16 mm

Surface quality control

abszar Iakiarmni/
dlugasc ~ 33 mm

Lacouered area

cotitrol
\

Kontrola jakosci powierzchni.
Kontrola powierzchni lakierowane;.
Wymagany zakres tolerancji wymiarowych 0,5- 2,0 mm

6. Zakres predkoSci wyttaczania: 10 - 30 m/min.

7. Czas pracy maszyny — 24 godziny dziennie, 7 dni w tygodniu, potozenie — hala produkcyjna,
prosimy o okre$lenie wymaganych czynno$ci konserwacyjnych, wymian czesci bez
zatrzymywania linii produkcyjnej, warunkéw Srodowiska pracy (temperatura, wilgotnos¢,
zapylenie, inne czynniki)

8. Temperatura profilu ok. 50°C, chtodzenie wodne w obrebie linii

9. Ruch/ wibracje produktu w obszarze pomiarowym (jaki jest dopuszczalny ruch / poziom
wibracji i w jakich kierunkach (pionowym / poziomym) dopuszcza sie jego wystepowanie,
dostawce prosi si¢ 0 pomoc w przygotowaniu elementéw podporowych / prowadzacych profil w
celu wykonywania kontroli powierzchni i wymiaréw profilu).
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10. Prosimy o przedstawienie listy czesci zamiennych oraz okresowych czynno$ci konserwacyjnych
(zalecane okresy dla wymiany kluczowych elementéw — Zywotno$¢, okre$lenie kluczowych
elementéw, czas dostawy czesci zamiennych szybko zuzywajacych sie) jak rowniez zwigzane z
tym koszty. Prosimy o okre$lenie przedstawiciela serwisu w lokalizacji najblizszej do Sanoka
oraz czas reakcji serwisu.

11. Licencja na oprogramowanie — deklaracja dostawcy o prawie wtasnosci oprogramowania, kopia
zapasowa ma zostac przekazana do Stomil wraz z instrukcjg przywracania systemu w
przypadku awarii. Personel IT Stomilu ma zosta¢ dodatkowo przeszkolony odno$nie kwestii
zwigzanych z oprogramowaniem.

12. Metodyka i czesto$¢ dokonywania kalibracji oraz procedura nastawiania maszyny (prosimy
okresli¢ czy ptytki wzorcowe lub inne przyrzady pomiarowe sg wymagane).

13. Prosimy okresli¢ dostepng ilo$¢ procedur badawczych dla pojedynczego produktu. Czy istnieje
jaki$ limit w tym zakresie ?

14. Znakowanie — specyfikacja farby i dostepno$¢ (dostawca) majg zosta¢ okre$lone.
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